PRAVIDLA PRIPRAVY DAT PRO FREZOVANI

Parametry frézky AXYZ 6014 jsou
predpokladem pro velmi vysokou presnost
obrabéni s minimalnimi vibracemi, ¢imz se
dosahuje i vynikajici kvality obrabéného rezu,
atozejmeénau hran plexiskla.

Standardné frézujeme deskovy material
plexiskla (PMMA), PVC, ACP Bond, hlinikové
plechy, polystyren.

FréezRy AXYZ patfi mezi nejmodernéjsi frézovaci
stroje a spolecnost Dencop Lighting spol. s r.o.
ma vyhradni zastoupeni prodeje pro Ceskou
republiku a Slovensko.

Rozmeéry pracovni plochy: 2165 x 4200 mm
-mozno frézovataz 6 m
Maximalnirozmér materialu:2x6 m

PRIPRAVA DAT - JAK NA TO

Pro perfektni a precizni vysledek finalniho vyrobku po frézovani, jsou nezbytna spravna vstupni data v kRfivkach. Nami
pouzivany frézovaci software ARTCAM, zvlada tyto typy dat: DWG, PDF, CDR, Al, EPS.

Soubory ve formatu PLT nebo DXF mohou plsobit potize a vysledek nebude idealni, proto soubory tohoto formatu radéji
nepouZzivejte.

PRI PRIPRAVE DAT PRO FREZOVANI PROSIM DODRZUJTE NASLEDUJICI ZASADY:

ROZMERY - Vy zadavate vysledné rozméry vyrobku. Dle Vaseho zadani my nastavime technologické rozméry pro opracovani.

Data od Vas by méla obsahovat pouze ajen frézované krivRy a objekty. Pokud nam chcete prece jen sdélit néco vic, poslete
nam to zvlast. Vefrézovacich datech nejsou potfeba RoOty, rohova razitka, vysvétlivky nebo cokoliv jiného.
U predpokladanych ohybli frézovanych V-frézou nepouZivejte erchované cary. Pamatujte také nato, Ze jakékoliv ,,skryté*
objekty nebo zdvojené &ary, jsou také jistou cestou kR velkym problémiim. To, Ze objekty ,leZi“ na sobé, neznamena, Ze tam
nejsou! Stejné tak zapomenuté osamocené body, dokazi vyrobek znicit! - grafik je mnohdy na monitoru nevidi, atak mu
nevadi. KdyZ ale frezka do materialu ,vypali“ diru se stfedem vonom ,neviditelnem“bode, znici tak cely vyrobek.

Data by méla byt opravdu jednoducha: ,kolecko“ mize byt definovano ¢tyfmi body na,tfech, Sesti, deviti advanacti
hodinach“ azbytek je urcen bezierovymi kfivkami. Teoreticky dokonce staci jen dva protilehlé body. Pokud je ,koleCko*
definovano treba stopadesati body jde o nepouZitelné data pro fréezovani. Kromé toho, Ze se fréezka v kazdéem takovém bodé
zastavi, znamena to take to, Ze mezi body najisto nebudou krivRy, ale tiseCRy - ve vysledku Vam tak dodame uz zminény
tisicihran. Neni od véci si zRusit uz vyexportovana data znova otevrit v plivodnim Rkreslicim programu.

ZTRATOVE OBRABENI - pokud chcete, abychom pro Vas vyrobili napfiklad tabuli z DEBONDU s vloZenymi pismeny z plexiskla,
radi to udélame. Vy ale prosim pamatujte nato, Ze kazdy negativni ihel, jak na DEBONDU, tak na plexiskle nebude mit ostry
roh, ale radius opoloméru pouzité frézy. Kdyz tedy chcete do DEBONDU vlozit pismeno X, budete vbondu pilnikem
dopilovavat dohromady 8 roh(i av plexiskle dalsi 4. To je jedna mozZnost. Ta druha spocivavtom, Ze pfi navrhu kazdy jeden -
pozitivni i negativni roh zaoblite na minimalni radius 1,55 mm (na tyto zakazky pouzivame vétsinou frézy 3 mm).

Material je u frézovani upnuty nastole pouze a jenom vakuem. Pfi obrabéni vznikaji sily, které se snazi materialem po stole
smykat. Je nanasem uvazeni, jak velké objekty uz kladou onomu smykani dostatecny odpor a nehrozi jeho utrZeni od stolu
atim ikjeho zniceni. Kazdy material se chova trosku jinak. Zjednodusené - pamatujte prosim nato, Ze nékteré objekty
odnds dostanete stzv. mistRy. Jsou to zbytRy materidlu, Rtery ziistava neprofrézovany. Snazime se mustky délat co
nejsubtilnéjsinavysku i Sifku av co nejmensim poctu, ale i tak vam pribude prace se zacistovanim hran.
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