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Pokyny pre manipulaciu, skladovanie, spracovanie a montaz

1. Rozsah platnosti a zodpovednost

Tento dokument stanovuje zavazné poziadavky na prijem, skladovanie, spracovanie, manipulaciu, montaz
a Gdrzbu hlinikovych kompozitnych panelov (ACP Bond, Economy Bond, DeBond). Tieto pokyny st
neoddelitelnou sicastou zarucnych podmienok produktu.

‘UPOZORNENIE: Nedodrzanie ktoréhokolvek ustanovenia tychto pokynov ma za nasledok zanik zaruky na
‘produkt. Za zabezpecenie toho, aby sa v3etci pracovnici manipulujici s tymito produktmi pred zacatim
:prac oboznamili s obsahom tohto dokumentu, zodpoveda vyhradne zakaznik/montazna firma.
Dodrziavanie miestnych stavebnych predpisov, protipoziarnych noriem a konstrukénych poziadaviek je
vyhradnou zodpovednostou montaznej firmy a/alebo zakaznika. Dodavatel neposkytuje Ziadne uistenie
o vhodnosti produktu pre konkrétnu aplikaciu bez predchadzajiceho pisomného potvrdenia.

2. Kontrola pri prevzati tovaru

Zakaznik je povinny vykonat dokladnd kontrolu tovaru pred podpisom dodacieho listu. Je potrebné

skontrolovat:

«  Mnozstvo zodpoveda potvrdeniu objednavky a dodacej dokumentacii.

«  Vsetky panely st bez viditelného poskodenia sposobeného prepravou, preliacin, Skrabancov alebo
deformacii.

« Ochranna folia je na vSetkych paneloch neporusena a neposkodena.

« Rozmery panelov a farba/povrch zodpovedaja Specifikacii objednavky.

"UPOZORNENIE: Akékolvek poskodenie alebo nezrovnalosti musia byt zdokumentované fotografiami

‘a pisomne nahlasené dodavatelovi do 2 pracovnych dni od dorucenia. Po uplynuti tejto lehoty nebudd

‘reklamacie prepravného poskodenia prijaté. Podpis dodacieho listu bez vyznacenia poskodenia

“potvrdzuje, Ze tovar bol prevzaty v uspokojivom stave.

Pocas kontroly neodstranujte ochranni foliu. Osobitnl pozornost venujte hranam a rohom panelov, ktoré
sU pri preprave najzranitelnejSim miestom.

3. Farebna zhoda a konzistencia Sarzi

Medzi kodmi RAL a skutocnou farbou hlinikovych kompozitnych panelov mézu vznikat farebné odchylky.
Ide o vlastnost vyrobného procesu, nie o vadu produktu.

FAREBNE ODCHYLKY

Farebné odchylky mozu vznikat medzi jednotlivymi panelmi alebo medzi roznymi SarZzami. Jasné, syto
sfarbené odtiene (Cervena, zIta, modra atd.) vykazuji vacsie farebné odchylky a rychlejsiu degradaciu
pigmentu v porovnani so svetlejSimi odtienmi. Metalické, kartacované povrchy a povrchy so Specialnymi
efektmi s obzvlast citlivé na uhol pohladu a svetelné podmienky.

"POZNAMKA: Dorazne odporicame nakipit vietky panely potrebné pre jeden projekt v ramci jedinej
‘objednavky, aby bola zaistena maximalna farebna jednotnost. PouZitie panelov z roznych vyrobnych Sarzi
‘na jednej fasade moze viest k viditelnym farebnym rozdielom, na ktoré sa zaruka nevztahuje.
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ORIENTACIA PANELOV (smer valcovania)
Na ochrannej folii kazdého panelu si Sipky udavajice smer nateru alebo Struktlry povrchu. Tato orientacia
musi byt dosledne dodrzana pri vSetkych paneloch na rovnakej stene alebo fasadnej ploche.

:UPOZORNENIE: MontaZz panelov s nesuhlasnym smerom Sipok sposobi viditelné rozdiely v odtieni medzi
‘susednymi panelmi — najma pri metalickych, kartacovanych povrchoch alebo povrchoch so Specialnymi
:efektmi. Toto nie je vada produktu a zaruka sa na fiu nevztahuje.

4. Skladovanie

ZAKLADNE POZIADAVKY

Kompozitné panely skladujte vodorovne na paletach, aby nedochadzalo k ich priehybu. Chrante ich pred
priamym slnecnym Ziarenim, vlhkostou a daZzdom. Teplota skladovania musi byt minimalne +15 °C.
Vyhybajte sa kondenzacii — pri premiestiiovani studenych panelov do teplejSieho prostredia nechajte
panely najprv postupne aklimatizovat pred rozbalenim.

STOHOVANIE

+  Naseba mozno ukladat maximalne 4 palety rovnakého rozmeru.

« Palety s vacSou hmotnostou musia byt vzdy naspodku.

. Neukladajte panely roznych rozmerov na seba — rohy mensich panelov poskriabu povrch vacsich
panelov nizsie.

OCHRANNA FOLIA - KRITICKE LEHOTY

Panely ACP Bond, Economy Bond a DeBond sl opatrené Specialnou ochrannou foliou zaistujicou ochranu
pri preprave, skladovani a spracovani. Hoci folia obsahuje UV inhibitory, dlhodobé vystavenie teplotnym
vykyvom a priamemu slne¢nému Ziareniu foliu poskodi a znemozni alebo vyrazne skomplikuje jej snatie
bez poskodenia lakovaného povrchu.

"UPOZORNENIE: Ochranna folia musi byt odstranena bezprostredne po montazi, najneskor do 30
Ekalendarnych dni od inStalacie. Foliu neodstranujte pri teplotach pod +10 °C. Folia ponechana na paneloch
“dlh3i Eas sa moze trvalo prilepit k lakovanému povrchu alebo sa dofi obtladit — toto poskodenie nie je
-kryté zarukou.

Na ochrannd foliu nenanasajte rozpistadla, zmakcovadla ani samolepiace Stitky. NepouzZivajte
permanentné fixky, ktorych farba by mohla presakovat. Ak je potrebné panely na stavenisku identifikovat,

P

pouzite papierové stitky s disperznym lepidlom, prilepené iba na okraj folie.

5. Manipulacia a preprava na stavenisku

S kompozitnymi panelmi je potrebné zaobchadzat opatrne, najma s panelmi velkych formatov.

«  Panely vzdy zdvihajte vo dvojici alebo viacerych osobach, podopierajte vSetky Styri strany siicasne.

« Nikdy nepretahujte panely cez iné panely alebo tvrdé povrchy.

« Neuchopujte ani netahajte panely za jednu hranu — hrozi trvala deformacia prekracujica elasticky
limit panelu.

«  Panely maja definovany maximalny polomer ohybu; po jeho prekroceni je deformacia trvala a panel
nie je mozné vratit do povodného stavu.

«  Pri preprave panelov vo zvazkoch na stavenisku pouZivajte ochranné hranoly alebo penové podlozky.

«  Panely zvislo prenasajte iba na kratke vzdialenosti; skladujte a odkladajte ich vodorovne.

www.dencop.cz ACP BOND | PLEXIGLASS | PET G | PVC | LED MODULES | LED STRIPS | MEAN WELL | NEON



DENCOP

LIGHT & BUILDING

6. Spracovanie a rezanie

"UPOZORNENIE: Nespravne spracovanie je jednou z najcastejsich pri¢in poskodenia panelov a zaniku zaruky.:

‘VSetky operacie rezania, frézovania a ohybania musi vykonavat vySkoleny personal s pouZitim vhodného

‘naradia.

REZANIE

«  PouZivajte koticové pilové kotice s karbidovymi platkami s jemnym poctom zubov (minimalne 60
zubov pre kotic priemeru 300 mm) alebo CNC frézovacie zariadenia.

+  Rychlost posuvu musi byt riadena tak, aby nedochadzalo k prehriatiu a taveniu polyetylénového jadra.

+  Na stolovych a formatovacich pilach rezte lakovanou (féliou chranenou) stranou nahor; pri ru¢nych
kotcovych pilach naopak lakovanou stranou nadol. Zuby kotlca tak vstupuji do lakovanej strany
a nedochadza k vytrhavaniu laku na reznej hrane.

«  Panel musi byt pri rezani plne podoprety — nepodopreté panely vibruji a sposobuji strapkanie na
reznej hrane.

« lhned po rezani odstrante vsetky kovové triesky a hlinikové piliny, aby nedoslo k poskriabaniu povrchu
alebo koroznemu sfarbeniu.

FREZOVANIE A OHYBANIE )

V-drazkovanie (frézovanie) je Standardnou metddou na vytvaranie ohybov a lemov. Hlbka frézovania musi
zachovat vonkajsi hlinikovy povrch neporuseny — pretnutie vonkajsieho plasta oslabuje panel konstrukéne
a rusi zaruku.

+  Minimalny vnatorny polomer ohybu pre ACP Bond: r =10 x d (d = hribka panelu).

+  Minimalny vnatorny polomer ohybu pre ACP Bond A2: r = 25 x d (d = hribka panelu).

+ Iba ohybanie za studena — na ulahcenie ohybania nepouZzivajte teplo.

«  Vyfrézovany panel ohybajte pozdlz drazky iba raz — opakované ohybanie alebo ohybanie tam a spat
vedie k prasknutiu krycej hlinikovej vrstvy. S vyfrézovanymi panelmi manipulujte opatrne, drazka je
mechanicky oslabené miesto.

VRTANIE A KOTVENIE

«  PouZivajte ostré vrtaky vhodné pre hlinik; tupé vrtaky generuji nadmerné teplo a sposobuji
delaminaciu panelu v okoli otvoru.

«  Vsetky montazne otvory musia byt predimenzované na kompenzaciu tepelnej roztaznosti — minimalne
2 mm dodatocnej vole na otvor oproti priemeru spojovacieho prostriedku.

+  PouZivajte iba spojovacie prostriedky kompatibilné s hlinikom (nehrdzavejica ocel, hlinik alebo
Ziarovo pozinkovany material), aby sa zabranilo galvanickej korozii.

7. Tepelna roztaznost a navrh skar

‘UPOZORNENIE: Nedostatoéné zohladnenie tepelného pohybu je jednou z najéastejsich pricin deformacie
:paneloy, zlyhania kotvenia a poSkodenia podkonstrukcie na instalovanych fasadach.

Hlinikové kompozitné panely sa s teplotnymi zmenami vyrazne roztahuji a zmrstuji. Montazna firma je
zodpovedna za vypocet spravnej dilatacnej Skary na zaklade rozmerov panelov, umiestnenia instalacie
a predpokladaného teplotného rozsahu.

Ako vSeobecné vodidlo plati, Ze na vsetkych pevnych spojoch musi byt zaistena dilatacna skara minimalne
1,5 mm na linearny meter dizky panelu, s dodatonou rezervou v rohoch a obvodovych podmienkach.
Koeficient linearnej tepelnej roztaznosti panelov je 0,0247 mm/m-°C. Nikdy neinstalujte panely v pevnom
kontakte so susednymi panelmi alebo konstrukénymi prvkami na vSetkych Styroch stranach stcasne.

+  PouZivajte drazkované montazne otvory (nie okrihle) vSade, kde sa ofakava pohyb panelu v jednom
smere.

+  Tesniace Skary musia byt vyplnené tesniacou hmotou odolnou voci pohybu (polyuretan alebo silikon;
kompatibilitu s povrchovou Gpravou panelov je potrebné overit pred aplikaciou — pozri oddiel 9).

« Neinstalujte panely pri teplote okolitého vzduchu pod +5 °C alebo nad +40 °C bez konkrétneho
pisomného odporicania dodavatela.
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8. Montaz

PODKONSTRUKCIA
Podkonstrukcia, ku ktorej st panely kotvené, musi byt konsStrukéne dostatocna, zvisla, rovna a tuha.
Dodavatel neprebera ziadnu zodpovednost za problémy vzniknuté nedostato¢nou podkonstrukciou.

- Preferovana je hlinikova podkonstrukcia. Pri pouziti ocele musia byt vSetky kontakty medzi roznymi
kovmi izolované vhodnymi tesniacimi podlozkami alebo naterom, aby sa zabranilo galvanickej korozii.
« Podkonstrukcia musi nezavisle kompenzovat tepelné pohyby podkonstrukcie samotnej aj panelov.

KOTVENIE PANELOV
«  Postupujte podla projektovej dokumentacie kotvenia schvalenej statikom, ak to vyzaduji miestne
predpisy.

« Spojovacie prostriedky nedotahujte prilis pevne — dotiahnite ich tak, aby bol panel zaisteny, ale mohol
sa volne pohybovat pri tepelnej roztaznosti v drazke.

« Hlavy nitov alebo skrutiek nesmu presahovat nad povrch panelu sposobom, ktory by poskodzoval
susedné panely alebo vytvaral vodné zachytné plochy.

UZEMNENIE

Hlinikové kompozitné obkladové panely tvoria sicast obalky budovy a mézu akumulovat staticky naboj. Ak
to vyzadujd miestne elektrické alebo stavebné predpisy, musia byt podkonstrukcia a panelovy systém
prepojené a uzemnené v stlade s prisluSnou normou.

« Montazna firma zodpoveda za dodrzanie vSetkych platnych elektrotechnickych predpisov.
« Nevrtajte do panelov dalSie otvory na Gcely uzemnenia bez overenia, Ze je zachovana konstrukéna
integrita panelu.

POZIARNA BEZPECNOST

Klasifikacia poziarnych vlastnosti panelov ACP Bond, Economy Bond a DeBond sa liSi podla typu produktu

a trhu. Zakaznik a montazna firma st vyhradne zodpovedni za:

- Overenie, 7e $pecifikovany produkt spliia poZiadavky na poZiarne vlastnosti stanovené prislusnymi
stavebnymi predpismi pre zamyslana aplikaciu a vysku/vyuzitie budovy.

.+ Zaistenie, ze kompletny fasadny systém (panel + podkonstrukcia + izolacia + tesnenie) bol testovany
a certifikovany na pozadovani normu, ak to vyzaduji predpisy.

"UPOZORNENIE: Dodavatel poskytuje certifikaty poziarnych vlastnosti produktu na vyziadanie. Poziarne
‘vlastnosti systému ako celku vSak zavisia od celého slvrstvia, nie iba od samotného panelu. Pouzitie
‘panelov v aplikaciach presahujucich ich certifikované poziarne vlastnosti je prisne zakazané a rusi vSetky
‘zaruky.

9. Chemicka kompatibilita

Lakované a povrchovo upravené plochy kompozitnych panelov st nachylné na poskodenie radom

chemikalii, s ktorymi sa stretavame pri stavbe aj po jej dokonceni. Nasledujice latky nesmu prist do styku

s povrchom panelov:

« Cement, malta, beton, vapno a dalSie alkalické stavebné materialy — pri kontakte ihned oplachnut.

«  Kyslé Cistiace prostriedky, leptacie roztoky alebo zliiceniny s aktivnym pH.

« Lepidla, zakladné natery alebo tesniace hmoty na baze rozpustadiel, ktorych kompatibilita s
povrchovou Gpravou panelov nebola overena.

«  Bitimenoveé vyrobky, decht alebo asfalt.

+  Odtokova voda z medi alebo medenych zliatin (zo stresSnych krytin, Zlabov alebo spojovacich
prostriedkov) — spdsobuje nevratné sfarbenie.

«  Posypove soli a zliceniny obsahujice chloridy v koncentraciach presahujicich bezni atmosféricka
expoziciu.

Pred aplikaciou akejkolvek tesniacej hmoty, lepidla alebo nateru v blizkosti alebo v kontakte s panelmi

musi aplikator potvrdit chemickd kompatibilitu s vyrobcom panelov alebo ziskat pisomné vyhlasenie
o kompatibilite od dodavatela tesniacej hmoty/lepidla.
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§POZNAMKA: Silikonové tesniace hmoty si vSeobecne kompatibilné s PVDF a polyesterom lakovanymi
‘panelmi, avsak silikonové tesniace hmoty s kyslym vytvrdzovanim (octanové) sa nesmi nikdy pouzivat —
‘pouZivajte vyhradne neutralne tvrdnici silikon.

10. Udrzba a Cistenie

Pravidelneé Cistenie je nevyhnutné na zachovanie vzhladu a Zivotnosti kompozitnych panelov, najma v
mestskom alebo primorskom prostredi, kde je usadzovanie necistot urychlene.

ODPORUCANY SPOSOB CISTENIA

- (Cistite makkou tkaninou alebo neabrazivnou hubkou s pouZitim zriedeného neutralneho detergentu
(pH 6-8) v Cistej vode.

«  Po Cisteni dokladne oplachnite ¢istou vodou, aby boli odstranené vsetky zvysky detergentu.

-+ Cistite v tieni alebo v chladnej3ej ¢asti diia — necistite povrchy zahriate nad +40 °C.

«  Pri odolnych usadeninach najprv zvyste koncentraciu detergentu, nez pristlpite k mechanickym
Cistiacim pomockam.

«  Pri kazdej idrzbe skontrolujte a vyCistite odvodnovacie kanaly, Skary a linie tesniacich hmot.

ZAKAZANE SPOSOBY CISTENIA

«  Tlakové umyvanie namierené priamo do Skar panelov alebo linii tesniacich hmot — riziko prieniku
vody.

* Abrazivne podlozky, drotené kefy alebo abrazivne prasky — trvalo poSkodia povrchova vrstvu.

« Cistidla na baze rozpistadiel, riedidla, odstranovace farieb alebo alkalické/kyslé Cistidla — pozri
oddiel 9.

11. Zarucné podmienky

ZANIK ZARUKY

Zaruka na produkty ACP Bond, Economy Bond a DeBond zanika pri ktorejkolvek z nasledujcich

podmienok:

«  Panely nie su inStalované v silade s tymito pokynmi a aktualnou technickou dokumentaciou
dodavatela.

«  Panely s pocas skladovania, manipulacie alebo spracovania poskodené, poskriabané alebo
konstrukéne narusené.

« Ochranna folia nie je odstranena do 30 kalendarnych dni od instalacie.

+  Panely si vystavené prostrediam neuvedenym v technickom liste produktu, vratane intenzivneho
dymu, radioaktivneho prostredia, chemickej expozicie, vzduchu nasiaknutého chemickymi casticami
alebo iného agresivneho prostredia.

«  Panely si inStalované v oblastiach s vyskytom piesocnych birok alebo podobnych abrazivnych
atmosférickych podmienok.

«  Panely si dlhodobo alebo opakovane v kontakte so stojatou vodou.

+  Panely si vystavené slanému (primorskému) alebo alkalickému prostrediu presahujicemu klasifikaciu
uveden( v technickom liste produktu.

« Panely nie s Cistené a udrziavané v silade s oddielom 10.

«  Panely s pouzité v poziarno-bezpecnostnej aplikacii, pre ktori nie si certifikované.

- Upravy, prestupy alebo dal3ie spracovanie neuvedené v tychto pokynoch sii vykonané bez
predchadzajiceho pisomného sihlasu dodavatela.

- Dilatacné Skary a kompenzacia tepelného pohybu nie st zaistené v silade s oddielom 7.

ZARUCNE DOBY PODLA TYPU POVRCHOVE) UPRAVY (coatingu)

Dizka zaruky na poveternostnii odolnost lakovaného povrchu zavisi od typu povrchovej Gipravy. Zéna A
zahfna krajiny nad 45° severnej/juznej Sirky (o. i. Nemecko, Rakisko, Svajciarsko — Ceska republika a

Slovensko spadaji do zony A), zona B krajiny medzi 30° a 45° (o. i. Portugalsko, Spanielsko, Taliansko,
Grécko, Turecko).

Polyester (PE)

+  Technicka zaruka (zony A aj B): 5 rokov pre instalacie.

- Esteticka zaruka (zony A aj B): bez zaruky.

-+  Farebna stalost: AE < 10 (pri bielych odtienoch < 8), v prvom roku po instalacii AE < 4; zmena lesku v
prvom roku nepresiahne 20 % (merané pri 60°).
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Vysoko odolny polyester (HDP)

«  Technicka (funkcna) zaruka: 2 roky, integrita filmu = 90 % (zony A aj B, vertikalne aj nevertikalne
instalacie).

+  Esteticka zaruka: zona A 2 roky (AE < 5, v prvom roku < 3; zmena lesku do 50 % pri 60°), zona B 2 roky
(AE < 5; zmena lesku do 50 % pri 60°).

PVDF

«  Technicka (funkcna) zaruka: 15 rokov, integrita filmu = 95 % celkovej plochy (zony A aj B, vertikalne aj
nevertikalne instalacie); 15 rokov pri aplikacii dodatocnej vrstvy PVDF alebo FEVE clearcoatu na
odporicany PVDF systém.

+  Esteticka zaruka: zona A 15 rokov (AE < 5, v prvom roku < 2; zmena lesku do 60 % pri 60°), zona B 15
rokov (limity AE < 5 a zmena lesku do 50 % platia po dobu 10 rokov).

Pre vSetky typy povrchovej Gpravy plati: syte a jasné odtiene (ZIta, oranZova, Cervena) s organickymi
pigmentmi m6zu v prvom roku po instalacii vykazovat rychlejsiu degradaciu farby (pozri oddiel 3.1). Zaruka
je podmienena spravnou ochranou rezanych hran a otvorov a pravidelnou Gdrzbou podla oddielu 10.
Nevztahuje sa na mechanické poskodenie (poSkriabanie, abrazia, naraz), poskodenie vlhkostou zachytenou
v balikoch pri preprave alebo skladovani, stojatli vodu na povrchu, chemicky agresivne alebo vysoko vlhké
a prasneé prostredie, kontakt so zvieratami a ich exkrementmi, instalacie s nedostato¢nou cirkulaciou
vzduchu, spad z prevadzok spracivajicich med, olovo, nikel alebo striebro, ani na skody sposobené vyssou
mocou.

12. Odpady, odrezky a recyklacia

S odrezkami a odpadom z hlinikovych kompozitnych panelov je potrebné nakladat zodpovedne:

* Rezné hrany si ostré — pri manipulacii s odrezkami noste rukavice odolné proti prerezaniu.

« Hlinik a polyetylénoveé jadro si recyklovatelné, ale musia byt oddelené — nemiesajte ich so stavebnym
odpadom tam, kde sU k dispozicii samostatné recyklacné toky.

+  Vsetok odpad likvidujte v silade s miestnymi ekologickymi predpismi.

+ Odpadové panely s poskodenou alebo kontaminovanou povrchovou Gpravou nesmu byt pouzité ako
viditelny dokoncovaci material.

« Navyziadanie sme schopni odrezky nasho ACP spatne odoberat.

www.dencop.cz ACP BOND | PLEXIGLASS | PET G | PVC | LED MODULES | LED STRIPS | MEAN WELL | NEON



	Stránky 1
	Stránky 2
	Stránky 3
	Stránky 4
	Stránky 5
	Stránky 6

