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Pokyny pro manipulaci, skladovani, zpracovani a montaz
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1. Rozsah platnosti a odpovédnosti

Tento dokument stanovuje zavazné pozadavky pro prijem, skladovani, zpracovani, manipulaci, montaz

a Gdrzbu kompozitnich hlinikovych paneld (ACP Bond, Economy Bond, DeBond). Tyto pokyny jsou nedilnou
soucasti zarucnich podminek produktu.

'UPOZORNENi: Nedodrzeni jakéhokoli ustanoveni téchto pokynii ma za nasledek zanik zaruky na produkt.
:Za zajisténi toho, aby se vsichni pracovnici manipulujici s témito produkty pred zahajenim praci seznamili
's obsahem tohoto dokumentu, odpovida vyhradné zakaznik/montazni firma.

Dodrzovani mistnich stavebnich predpisu, protipozarnich norem a konstrukénich pozadavkd je vyhradni
odpovédnosti montazni firmy a/nebo zakaznika. Dodavatel neposkytuje zadné ujisténi ohledné vhodnosti
produktu pro konkrétni aplikaci bez predchoziho pisemného potvrzeni.

2. Kontrola pf¥i prevzeti zboZi

Zakaznlkje povinen provést diikladnou kontrolu zboZi pfed podpisem dodaciho listu. Nutno zkontrolovat:
Mnozstvi odpovida potvrzeni objednavky a dodaci dokumentaci.
VSechny panely jsou bez viditelného poskozeni zplisobeného prepravou, promacklin, Skrabancli nebo
deformaci.
Ochranna folie je na vSech panelech neporusena a neposkozena.
Rozméry panell a barva/povrch odpovidaji specifikaci objednavky.

: UPOZORNENI: Veskeré poskozeni nebo nesrovnalosti musi byt zdokumentovany fotografiemi a pisemné
:nahlaseny dodavateli do 2 pracovnich dni od doruceni. Po uplynuti této Lhlity nebudou reklamace
‘prepravniho poskozeni prijaty. Podpis dodaciho listu bez vyznaceni poskozeni potvrzuje, ze zbozi bylo
“prevzato v uspokojivém stavu.

Béhem kontroly neodstraﬁujte ochrannou folii. Zvlastni pozornost vénujte hranam a rohtm paneld, které

jsou pfFi prepravé nejzranitelnéjsim mistem.

3. Barevna shoda a konzistence Sarzi

Mezi kody RAL a skutecnou barvou kompozitnich hlinikovych panelli mohou vznikat barevné odchylky.
Jedna se o vlastnost vyrobniho procesu, nikoli o vadu produktu.

BAREVNE ODCHYLKY

Barevné odchylky mohou vznikat mezi jednotlivymi panely nebo mezi rliznymi SarZzemi. Jasné, syté
zbarvené odstiny (Cervena, zluta, modra atd.) vykazuji vétsi barevné odchylky a rychlejsi degradaci
pigmentu ve srovnani se svétlejSimi odstiny. Metalicke, kartacované a povrchy se specialnimi efekty jsou
obzvlasteé citlivé na Ghel pohledu a svételné podminky.

'POZNAMKA: Diirazné doporucujeme nakoupit vsechny panely potiebné pro jeden projekt v ramci jediné
‘objednavky, aby byla zajiSténa maximalni barevna jednotnost. Pouziti panell z rliznych vyrobnich Sarzi na :
‘jedné fasadé muze vést k viditelnym barevnym rozdilim, na které se zaruka nevztahuje. :
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ORIENTACE PANELU (smér valcovani)
Na ochranné folii kazdého panelu jsou Sipky udavajici smér natéru nebo struktury povrchu. Tato orientace
musi byt disledné dodrZena u vSech panell na stejné sténé nebo fasadni plose.

gUPOZORNENi: Montaz panell s nesouhlasnym smérem Sipek zpusobi viditelné rozdily v odstinu mezi
‘sousednimi panely — zvlasté u metalickych, kartacovanych povrchl nebo povrchil se specialnimi efekty.
:Toto neni vada produktu a zaruka se na ni nevztahuje.

4, Skladovani

ZAKLADNi POZADAVKY

Kompozitni panely skladujte vodorovné na paletach, aby nedochazelo k jejich prihybu. Chrante je pred
prfimym slunecnim zafenim, vlhkosti a destém. Teplota skladovani musi byt minimalné +15 °C. Vyhybejte se
kondenzaci — pfi pfemistovani studenych panelid do teplejSiho prostfedi nechte panely nejprve postupné
aklimatizovat pred rozbalenim.

UKLADANI DO ZASOBNiKU

« Nasebe lze ukladat maximalné 4 palety stejného rozméru.

«  Palety s vétsi hmotnosti musi byt vzdy na spodu.

+  Neukladejte panely riznych rozmérii na sebe — rohy mensich panell poskrabou povrch vétsich panell
nize.

OCHRANNE FOLIE - KRITICKE LHOTY

Panely ACP Bond, Economy Bond a DeBond jsou opatfeny specialni ochrannou folii zajistujici ochranu pfi
prepravé, skladovani a zpracovani. Ackoli folie obsahuje UV inhibitory, dlouhodobé vystaveni teplotnim
vykyviim a pfimému slunecnimu zareni folii poSkodi a znemozni nebo vyrazné zkomplikuje jeji sejmuti bez
poskozeni lakovaného povrchu.

'UPOZORNENI: Ochranna folie musi byt sejmuta bezprostfedné po montazi, nejpozdéji do 30 kalendarnich
-dnti od instalace. Folii neodstrafujte pfi teplotach pod +10 °C. Folie ponechana na panelech po deli dobu :
'se miiZe trvale pfilnout k lakovanému povrchu nebo do néj otisknout — toto poskozeni neni kryto zarukou. :
Na ochrannou folii nenanasejte rozpoustédla, zmékcovadla ani samolepici Stitky. NepouZivejte
permanentni fixy, jejichz barva by mohla prosakovat. Pokud je tfeba panely na stavenisti identifikovat,
pouzijte papirove Stitky s disperznim lepidlem, pFilepené pouze na okraj folie.

5. Manipulace
S kompozitnimi panely je nutno zachazet opatrng, zejména s panely velkych formatda.

«  Panely vzdy zvedejte ve dvou nebo vice osobach, podpirejte vSechny Ctyfi strany soucasné.

« Nikdy nepretahujte panely pres jiné panely nebo tvrdé povrchy.

« Neuchopujte ani netahejte panely za jednu hranu — hrozi trvala deformace prekracujici elasticky limit
panelu.

«  Panely maji definovany maximalni polomér ohybu; po jeho prekroceni je deformace trvala a panel
nelze vratit do pdvodniho stavu.

-+ Pfi prepravé panell ve svazcich na stavenisti pouZivejte ochranné hranoly nebo pénové podlozky.

«  Panely svisle pfenasejte pouze na kratké vzdalenosti; skladujte a odkladejte je vodorovné.
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6. Zpracovani a Fezani

“UPOZORNENI: Nespravné zpracovani je jednou z nejcastéjsich pricin poskozeni panelli a zaniku zaruky.

‘VeSkeré operace fezani, frézovani a ohybani musi provadét vyskoleny personal s pouZitim vhodného

‘naradi.

REZANi

+  PouZivejte kotoucové pilové kotouce s karbidovymi platky s jemnym poctem zubl (minimalné 60 zubd
pro kotou¢ priméru 300 mm) nebo CNC frézovaci zafizeni.

+  Rychlost posuvu musi byt fizena tak, aby nedochazelo k prehrati a taveni polyethylenového jadra.

+ Na stolnich a formatovacich pilach rezte lakovanou (folii chranénou) stranou nahoru; u rucnich
kotoucovych pil naopak lakovanou stranou doll. Zuby kotouce tak vstupuji do lakované strany a
nedochazi k vytrhavani laku na fezné hrané.

«  Panel musi byt pfi fezani plné podepfen — nepodeprené panely vibruji a zplsobuji tfepeni na fezné
hrané.

« lhned po rezani odstrante veskeré kovové trisky a hlinikoveé piliny, aby nedoslo k poskrabani povrchu
nebo koroznimu zabarveni.

FREZOVANi A OHYBANi

V-drazkovani (frézovani) je standardni metodou pro vytvareni ohybi a obrubnikl. Hloubka frézovani musi
zachovat vnéjsi hlinikovy povrch neporuseny — protnuti vnéjsiho plasté oslabuje panel konstrukéné a rusi
zaruku.

«  Minimalni vnitfni polomér ohybu pro ACP Bond: r =10 x d (d = tlouStka panelu).

+  Minimalni vnitfni polomér ohybu pro ACP Bond A2: r = 25 x d (d = tloustka panelu).

+  Pouze ohybani za studena — pro usnadnéni ohybani nepouZivejte teplo.

«  Vyfrézovany panel ohybejte podél drazky pouze jednou — opakované ohybani nebo ohybani tam a zpét
vede k prasknuti kryci hlinikové vrstvy. S vyfrézovanymi panely manipulujte opatrné, drazka je
mechanicky oslabené misto.

VRTANI A KOTVENI

+  PouZivejte ostré vrtaky vhodné pro hlinik; tupé vrtaky generuji nadmérneé teplo a zptsobuji delaminaci
panelu v okoli otvoru.

«  VSechny montazni otvory musi byt pfedimenzovany pro kompenzaci tepelné roztaznosti — minimalné
2 mm dodatecné vile na otvor oproti priméru spojovaciho prostfedku.

+  PouZivejte pouze spojovaci prostfedky kompatibilni s hlinikem (nerezova ocel, hlinik nebo Zarové
pozinkovany material), aby se zabranilo galvanické korozi.

7. Tepelna roztaznost a navrh spar

:UPOZORNENI: Nedostate¢né zohlednéni tepelného pohybu je jednou z nejcastéjsich pricin deformace
:paneld, selhani kotveni a poskozeni podkonstrukce na instalovanych fasadach.

Kompozitni hlinikové panely se s teplotnimi zménami vyrazné roztahuji a smrstuji. Montazni firma je
odpovédna za vypocet spravné dilatacni spary na zakladé rozméri paneld, umisténi instalace a
predpokladaného teplotniho rozsahu.

Jako obecné voditko plati, Ze na vSech pevnych spojich musi byt zajisténa dilatacni spara minimalné 1,5
mm na linearni metr délky panelu, s dodate¢nou rezervou v rozich a obvodovych podminkach. Koeficient
linearni tepelné roztaznosti paneld je 0,0247 mm/m-°C Nikdy neinstalujte panely v pevném kontaktu se
sousednimi panely nebo konstrukénimi prvky na vSech ¢tyfech stranach soucasné.

«  PouZivejte drazkované montazni otvory (ne kulaté) vSude, kde se oCekava pohyb panelu v jednom
smeéru.

+  Tésnici spary musi byt vyplnény tésnici hmotou odolnou vici pohybu (polyuretan nebo silikon;
kompatibilitu s povrchovou Gpravou panell je nutno ovéfit pred aplikaci — viz oddil 9).

« Neinstalujte panely pfi teploté okolniho vzduchu pod +5 °C nebo nad +40 °C bez konkrétniho
pisemného doporuceni dodavatele.
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8. Montaz

PODKONSTRUKCE
Podkonstrukce, ke které jsou panely kotveny, musi byt konstrukéné dostatecna, svisla, rovna a tuha.
Dodavatel neprebira Zadnou odpovédnost za problémy vzniklé nedostatecnou podkonstrukci.

-+  Preferovana je hlinikova podkonstrukce. Pfi pouziti oceli musi byt veskeré kontakty mezi riznymi kovy
izolovany vhodnymi tésnicimi podlozkami nebo natérem, aby se zabranilo galvanické korozi.
+  Podkonstrukce musi nezavisle kompenzovat tepelné pohyby podkonstrukce samotné i paneld.

KOTVENi PANELU
+  Postupujte podle projektové dokumentace kotveni schvalené statikem, pokud to vyzaduji mistni
predpisy.

«  Spojovaci prostredky neutahujte prilis pevné — utahnéte je tak, aby byl panel zajistén, ale mohl se
volné pohybovat pfi tepelné roztaznosti v drazce.

+  Hlavy nytd nebo Sroubil nesmi pfesahovat nad povrch panelu zplisobem, ktery by poskozoval sousedni
panely nebo vytvarel vodni zachytné plochy.

UZEMNENI

Hlinikové kompozitni obkladové panely tvofi soucast obalky budovy a mohou akumulovat staticky naboj.
Pokud to vyZaduji mistni elektrické nebo stavebni predpisy, musi byt podkonstrukce a panelovy systém
propojeny a uzemnény v souladu s prisluSnou normou.

+  Montazni firma odpovida za dodrzeni vSech platnych elektrotechnickych predpisd.
+  Nevrtejte do panell dalsi otvory pro Gcely uzemnéni bez ovéreni, Ze je zachovana konstrukéni integrita
panelu.

POZARNI BEZPECNOST

Klasifikace pozarnich vlastnosti panelli ACP Bond, Economy Bond a DeBond se lisi podle typu produktu a

trhu. Zakaznik a montazni firma jsou vyhradné odpovédni za:

«  Ovéreni, Ze specifikovany produkt spliuje poZzadavky na pozarni vykon stanovené prislusnymi
stavebnimi predpisy pro zamyslenou aplikaci a vysku/vyuZiti budovy.

.+ Zajisténi, Ze kompletni fasadni systém (panel + podkonstrukce + izolace + tésnéni) byl testovan a
certifikovan na poZzadovanou normu, pokud to vyZaduji predpisy.

‘UPOZORNENI: Dodavatel poskytuje certifikaty pozarnich vlastnosti produktu na vyzadani. Pozarni vykon
:systému jako celku vSak zavisi na celém souvrstvi, nikoli pouze na samotném panelu. PouZiti panell v
:aplikacich pfesahujicich jejich certifikovany pozarni vykon je pfisné zakazano a rusi veskeré zaruky.

9. Chemicka kompatibilita

Lakované a povrchové upravené plochy kompozitnich panell jsou nachylné na poskozeni fadou chemikalii,

s nimiz se setkavame pfi stavbé i po jejim dokonceni. Nasledujici latky nesmi pfijit do styku s povrchem

paneld:

« Cement, malta, beton, vapno a dalsi alkalické stavebni materialy — pfi kontaktu ihned oplachnout.

+  Kyseleé Cistici prostredky, leptaci roztoky nebo slouceniny s aktivnim pH.

+ Lepidla, zakladni natéry nebo tésnici hmoty na bazi rozpoustédel, jejichZ kompatibilita s povrchovou
Upravou panell nebyla ovérena.

«  Bitumenoveé vyrobky, dehet nebo asfalt.

+  Odtokova voda z médi nebo médénych slitin (ze stfesnich krytin, Zlabl nebo spojovacich prostredki) —
zpusobuje nevratné zabarveni.

«  Posypove soli a slouceniny obsahujici chloridy v koncentracich presahujicich béznou atmosférickou
expozici.

Pred aplikaci jakékoli tésnici hmoty, lepidla nebo natéru v blizkosti nebo v kontaktu s panely musi
aplikator potvrdit chemickou kompatibilitu s vyrobcem paneld nebo ziskat pisemné prohlaseni o
kompatibilité od dodavatele tésnici hmoty/lepidla.

§POZNI\MKA: Silikonove tésnici hmoty jsou obecné kompatibilni s PVDF a polyesterem lakovanymi panely,
‘avsak silikonové tésnici hmoty s kyselym vytvrzovanim (octanové) se nesmi nikdy pouZivat — pouZivejte
:vyhradné neutralné tvrdnouci silikon.
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10. Udrzba a ¢isténi

Pravidelné Cisténi je nezbytné pro zachovani vzhledu a Zivotnosti kompozitnich paneld, zejména v
méstském nebo primorském prostredi, kde je ukladani necistot urychleno.

DOPORUCENY zPUsoB CISTENI

- Cistéte mékkou tkaninou nebo neabrazivni houbou s pouZitim zfedéného neutralniho detergentu (pH
6-8) v Cisté vodé.

+  Po Cisténi dikladné oplachnéte Cistou vodou, aby byly odstranény vsechny zbytky detergentu.

«  Pro odolné usazeniny nejprve zvyste koncentraci detergentu, nez pristoupite k mechanickym cisticim
pomuckam.

«  Prfikazdé udrzbé zkontrolujte a vycistéte odvodnovaci kanaly, spary a linie tésnicich hmot.

ZAKAZANE zPUSOBY CISTENI

+  Tlakové myti namifené pfimo do spar paneld nebo linii tésnicich hmot — riziko priniku vody.

«  Abrazivni podlozky, draténé kartace nebo abrazivni prasky — trvale poskodi povrchovou vrstvu.

- C(istidla na bazi rozpoustédel, fedidla, odstrafiovace barev nebo alkalické/kyselé ¢istidla — viz oddil 9.
«  Parni Cisténi pfi teploté povrchu nad +40 °C.

11. Zarucni podminky

ZANIK ZARUKY

Zaruka na produkty ACP Bond, Economy Bond a DeBond zanika za kteréhokoli z nasledujicich podminek:

«  Panely nejsou instalovany v souladu s témito pokyny a aktualni technickou dokumentaci dodavatele.

«  Panely jsou béhem skladovani, manipulace nebo zpracovani poskozeny, poskrabany nebo konstrukcné
naruseny.

« Ochranna folie neni sejmuta do 30 kalendarnich dnu od instalace.

«  Panely jsou vystaveny prostfedim neuvedenym v technickém listu produktu, véetné intenzivniho koufre,
radioaktivniho prostredi, chemické expozice, vzduchu nasaklého chemickymi casticemi nebo jiného
agresivniho prostredi.

« Panely jsou instalovany v oblastech s vyskytem piskovych boufi nebo podobnych abrazivnich
atmosférickych podminek.

«  Panely jsou dlouhodobé nebo opakované v kontaktu se stojatou vodou.

«  Panely jsou vystaveny slanému (pfimorskému) nebo alkalickému prostredi pfesahujicimu klasifikaci
uvedenou v technickém listu produktu.

«  Panely nejsou CiStény a udrZovany v souladu s oddilem 10.

«  Panely jsou pouZity v pozarné bezpecnostni aplikaci, pro kterou nejsou certifikovany.

- Upravy, prostupy nebo dalsi zpracovani neuvedené v téchto pokynech jsou provedeny bez pfedchoziho
pisemného souhlasu dodavatele.

+ Dilatacni spary a kompenzace tepelného pohybu nejsou zajistény v souladu s oddilem 7.

ZARUCNI DOBY DLE TYPU POVRCHOVE UPRAVY (COATINGU)

Délka zaruky na povétrnostni odolnost lakovaného povrchu zavisi na typu povrchoveé Gpravy. Zona A
zahrnuje zemé nad 45° severni/jizni 3itky (mj. Némecko, Rakousko, Svycarsko — Ceska republika a
Slovensko spadaji do zony A), zona B zemé mezi 30° a 45° (mj. Portugalsko, Spanélsko, Italie, Recko,
Turecko).

Polyester (PE)

«  Technicka zaruka (zony A i B): 5 let pro instalace

- Esteticka zaruka (zony A i B): bez zaruky

«  Barevna stalost: AE < 10 (u bilych odstin0 < 8), v prvnim roce po instalaci AE < 4; zména lesku po v
prvnim roce nepresahne 20 % (méreno pfi 60°).

Vysoce odolny polyester (HDP)

«  Technicka (funkZni) zaruka: 2 roky, integrita filmu = 90 % (zony A i B, vertikalni i nevertikalni instalace).

- Esteticka zaruka: zona A 2 roky (AE < 5, v prvnim roce < 3; zména lesku do 50 % pfi 60°), zona B 2 roky
(AE < 5; zména lesku do 50 % pfi 60°).
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PVDF

«  Technicka (funkcni) zaruka: 15 let, integrita filmu = 95 % celkové plochy (zony A i B, vertikalni i
nevertikalni instalace); 15 let pfi aplikaci dodate¢né vrstvy PVDF nebo FEVE clearcoatu na doporuceny
PVDF systém.

+  Esteticka zaruka: zona A 15 let (AE < 5, v prvnim roce < 2; zména lesku do 60 % pfi 60°), zona B 15 let
(limity AE < 5 a zména lesku do 50 % plati po dobu 10 let).

Pro vSechny typy povrchové Gpravy plati: syté a jasné odstiny (Zluta, oranzova, ¢ervena) s organickymi
pigmenty mohou v prvnim roce po instalaci vykazovat rychlejsi degradaci barvy (viz oddil 31). Zaruka je
podminéna spravnou ochranou fezanych hran a otvor( a pravidelnou Gdrzbou dle oddilu 10. Nevztahuje se
na mechanické poskozeni (poskrabani, abraze, naraz), poskozeni vlhkosti zachycenou v balicich pfi
prepravé nebo skladovani, stojatou vodu na povrchu, chemicky agresivni nebo vysoce vlhké a prasné
prostredi, kontakt se zvifaty a jejich exkrementy, instalace s nedostatecnou cirkulaci vzduchu, spad z
provozll zpracovavajicich méd, olovo, nikl nebo stfibro, ani na Skody zplsobené vyssi moci.

12. Odpady, odrezky a recyklace

S odrezky a odpadem z kompozitnich hlinikovych paneli je nutno nakladat zodpovédné:

«  Rezné hrany jsou ostré — pfi manipulaci s odfezky noste rukavice odolné vi¢i profiznuti.

« Hlinik a polyethylenové jadro jsou recyklovatelné, ale musi byt oddéleny — nemichejte je se stavebnim
odpadem tam, kde jsou k dispozici samostatné recyklacni toky.

+  Veskery odpad likvidujte v souladu s mistnimi ekologickymi predpisy.

« Odpadni panely s poskozenou nebo kontaminovanou povrchovou Gpravou nesmi byt pouzity jako
viditelny dokoncovaci material.

« Navyzadani jsme schopni odfezky naseho ACP zpétné odebirat
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